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B eachreibun g 
zn dor Pstentanmeldung 
Leo Felt 

Daventry Court, Killarney^ Johannesburg^ Sudafrika, 

betrarrend 

Mittelt um Zusaiamensetgun^ea auf der Ba&is von thermo-^ 
plastischen synthetlschen Harzlatices we sserbe standi^ 

zu ma Chen* 



Die Erfindung beziebt sioh auf Kittel, um Anstriche mit Zu* 
sammensQtzungen auf der Basis von therraoplsstischen synthe- 
tischen Harzlatices, d.h. Dispersionen Oder Emulsionen von 
thermoplastischen Polymoren Oder Hi schpolyme ren, wasso pa b- 
v/elsend und/oder wasserdicht zu maohen. Das erf indungsgemasso 
Mittel kann in dies© Zuaammeasetzungen eingearbeitet warden, 
so d«s3 sie dadurch wsssorbesfeandig und auch urasserabstossend 
bzv/. wasserdicht gemacht warden, nachdem das Wasser, das sie 
anthalten, an der Luft Oder durch Erhitzen^ z. B. auf 100 bis 
170^ C, verdampft worden ist. 

Insbesondere bezieht sick die Erfindung auf Mittel um An- 
striche mit Zusaramensetzungen auf der Basis von Harzlatices 
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von Vinylocetat-Homopolymerisaten odar -rjischpolyaierissfcen, 
wobei lQ.tztere mindesteas 60 Gew.-fi Vinylgeetab anthalten,' " 
wahrend der Rest Actylsaureeoter, Vinylchlorid, Vinyllden- ' 
chlorid oder Mlschungen hiervon sein konnen, wassarsbstossend 
und/oder wdsserdichb zu msohen. 

Grundsatzlich sind die mit dera erf indungssemasssn Mittel zu 
behandelnden Massea Wasser-Emulsions- oder Wasser-Ol-EnmX- 
^ sionslecke, Wasser-Emulsions- oder Wssser-Gl-Emulsionsan- 

strichmassen und Parben, die fiir Industriellen oder Heusge- 
brouch verwdndet werden konnen, 2.3. fur Anstrichzwecke, als 
Schutzuberziige oder els Klebstoffe. 

Xetices in Form eines in Wasser polymerisierten Herzes hsben 
ein Enmlsionssystem, das wasserl5aliche Kolloide enthalt, 
die ihre Waeserloslichkeit praktisch atandig beibehalten. Dies 
ist der Grund, dass daraus hergestellte Anstrichmlttel nach 
dem Trocknen eraeut eufquellen und sich reemulgieran konnen, 
I wenn sie mit Wasser in Beruhrung kommon. Durch das Aufquellen 

geht die Bindefahigkeit des in den Latices enthaltenen Harzes 
zuriick. Das Reemulgieran beeinflusst ungiinstig die Abwasch- 
barkeit und die Dauerhaftigkeit derartiger Anstriche. Die 
Verwendung solcher Massen ist deshalb auf solche Anwandungs- 
gebiete beschrankt, bei denen ein hoher Grad von Wosserbe- 
standigkeit unwesentlich ist oder bei denen die angostrichenon 
Oberflachen keinen Wettereinf lussen ausgesotzt sind. 
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E9 ist dSialb Aufgabe der vorllegenden Erfindung» Hittel 
euitt Beho^deln der oben angagebenen Massen anzugoben, mlt 
denen sie ^^asserdicht und such wasserabweisend gomecht wer- 
den kormen, uachden das daria enthaltene V/asser verdarapft 
worden ist. Auf diese Weisa ontstehen Massen mit einem hohen- 
Grsd an Wasserbestandigkeit » eine Eigenschsft, die wesent- 
lich ist fur viele Schutzanstriche Oder Anstriche suf FlSchen, 
die Wittjerungseinfliissen eusgesetzt stnd. 

Srf indTjngsgemass enthalt etn Ilittel zum Behandeln syntheti- 
scher Herzletices 0,5 bis 100 Gew. -Telle Calciumstearat, 
Me^esiumstearat, Aluminivunstearat » Bsriumstearat. Oder Ml- 
sohungen hlorvon und 0,5 bis 100 Gew-Teile Triathanolamin- 
steerat Oder Triathanolaminoleat oder Mischungen hiervon, 
die bei 150 bis 2$0° 0 verf liissigt , durch kontinuierliches 
Mischon homogenisiert und auf Raumtemperatur horuntergekuhlt 
worden slnd. worauf -sie zerkleinert oder so lenge sie noch 
fliissig slnd, in Behalter gegossen werden. 

Mischungen der oben erwahnten Art enthalten gei^hnlich neben 
den in den I^tices enthaltenen wasserlbslichen Kolloiden per- 
nenent wasserlosliehe Verdicker und/oder andere Zuaatze in 
nennenswerten Mengen. 



In solchen Fallen sieht die Erfindung eine nodifizierte Aus- 
fiihrungsform des erf indungsgemaesen Mittels vor, um durch 

* 

weltere Zusatze die Wesserbeatandigkeil; tind such die wasaer^ 

- 3 ^ 
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abstossenden Eigenscherten zu dteigern. Geeignet© Zusatze 
sind 0,5 bis 100 Gew. -Telle eines BensoesyLureesters, 
PhtbelsSureesters, Phosphorsaureestere odor Miscliwnsea bior- 
von und/dder 0,5 bis 100 Gew.-Teile eines Minerel61s. Der 
bevorzugte Ester ist Dipropylenglykoldlbenzost bdep oine 
Mischung von Dipropylenglykoldibeazoat rnlt; Triathylengly- 
Isoldibenzost. Des bevorzugte Minorslol ist Psrafftn<51, 

^ Dss ©rfindungssemasse Mittel hat den Vorteil, dass es in 

Wasser loslich oder dispergierbar ist, insbesondor© in 
heissem Wasser, trotz der Gegenwert von Hetallstearsten, 
die weder in Wasser loslich sind, noch von diesem benatzt 
warden und trota der Gegenwart der oben erwahnten Ester 
und/oder des Mlnerslols, Zusatze, die ebenfalls in Wasser 
tmloslich und nicht dispergierbar sind. 

Um die Loslichkeit des ©rfindungsgemassen Mittels zu er- 
I hohen, ksnn man 0,5 bis 100 Ge\7. -Telle Wasser zu der Mi- 

schung hinzugeben, nachdem sie auf 100 bis 140° 0 gelriihlt 
worden und bei diesar Temperatur noch f lussig ist. 

In besonderen PSllen kann es auch erwiinscht sein, das Her- 
stellungsverfahren des ©rfindungsgemassen Mittels dadurch 
abzuandem, dass man das zu verwendende Metallstearet go- 
sondart verfliissigt und das Tplathanolsminste&ret oder 
-oloet Oder Misohungen hiervon in 0,5 bis 100 Gew.-T«ilo 

- 4 - 
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heissam Wssser ISst. worauf die Xosung au dem verfliissig- 
ten Metallslroarat ges^ben und dss resultierendo Gemisch 
dupoh kontinuierlichea Mischen und/odar Verpetben auf einer 
Dreiwalzen-SsrbmuHle homogenisiert wird. D1& oben erwahaton 
Zusatze warden im Fella iHrer Anwendung dem Hetallsteeral; 
vor Oder nach der Verfliissigung zugageben, 

Ea ist vortailbaft, das epfindungsgemasse Jlittel in Wassar, 
vopzueeweisa in heisaem Wasser. au losan odar zu diaper- 
gleren, bevor es in die oben erwahnten Zusanuaensetzunsen 
auf der Basis von synthetischen Harzlatices eingesrbeitet 
\7ird. Das hierfiir zu verwendende Wasser wird von dem Was- 
ser des Ansatzes abgazogen, aus dem die Masse haraustellan 
ist. Es ist vorteilbaft^ die Losung oder Dispersion auf 
einor Dreiwalz en-Pa rbmiihle zu verreiben, falls sie grobe 
Teilchen enthalt. 

Das Einarbeiten von 10 bis 20 Gaw.-Teilen des erfindunga- 
gemassen Mittels in Zusammensetzungen der abenerwahnton 
Art auf der Basis von tHermoplsstiscben Harzlaticas ist 
wirksam, um deraus Hergestellte Anstriche bzw. ttberzuge 
wasaerdicbt zu mschen, wenn irgendeines nach dan folgen- 
den Beispielen erzeugte Mittel verwandet wird. Wenn mgn 
ein Mittel nech den Beispielen 2, 3» ^, lOt 17 und 18 



send gemacbt. 
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TrlfiLthanolaminstearat ist das HeaJctioiisprodtikt von 220 Oew«- 
Teilen Stearin- /Palmi tinsaure , die in teohnischer QualitSt - ' 
andere SMuren in einer Henge von insgesamt 1 bis 20 QeW-?S, 
z.B, pleinsaure, Linoleinsfiure und/oder HyristinsKiire ent- 
hait, mlt 110 bis 120 Gew.-Teilen Triathanolaniin, das ia 
einer technischen Qualitat gewi5hnlich insgesamt 5 bis 20 
Gew.-!iS andere Amine, wie iCthanolamin imd/oder SiSlthanolamin 
entii3.lt. Die ResUction findet statt, wenn das vorher auf 50 
bis 80° C erhitste Triathanolamin au dsr vorher auf 80 bis 
^ 90° C zum Verflttssigen erhitaten Pettsaure unter kraftigem 

RUhren gegeben wird. Das Misohen wird fortgesetat, bis die 
Healction voilstandig ist, was sich bestimraen ISflt, wenn man 
sinen Tropfen auf eine kalte OberflSche gibt, und er rasch 
zu einer fasten Masse erh^rtet, 

Triathanolaminoleat ist das Realctionsprodtikl; von 220 Gew.~ 
Teilen Oleinsaure, die in einer technischen Oualitat ge- 
wShnlich insgescuut 1 bis 20 Gew.-?^ andere Sauren, wie Stea- 
I rin-, Palmitin-, liinolein-, Linolen- und Myr is tinsaure ent~ 

halt, mit 110 bis 120 Gew.-Tailen Triathanolamin, das in 
einer technischen Qualitat gewcShnlich 5 bis 20 Gew.-^ andere 
Amine, wie Sthanolarain und/oder Diathanolarain enthait, Beide 
Komponenten werdep. unter kraf tigem RUhren miteinsmder in 
kaltem Zustand vermischt, bis die Reaktion vollstandig ist, 

- 6 - 
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was sich dadurch anaeigt. dafl die Masse gelatinBs iind dlcfc 
vird. Die wfthrend der Mischxing entwldtelt^ exotherae Reak- 
tlonswjlLrme geniigt f"ir den Ablauf der Reaktlon. 

Calcivmsi?earat, Magnesiums tear at, Aluminixanstearat und 
Bariunstearat sind im Handel verfUgtoar in StandardqualltS- 
ten. die ftir die Zwecke der vprliegenden Erf indung ausrei- 
chen. Die vorliegende Erflndtmg ist somit nlcht nur nit den 
reinen Substansen, deren physikalische und chemisohe Blgen- 
schaften bekannt eind. durchftihrbar . sondern auch mlt den 
technischen Produkten, die gevShnlich noch Venmrelnlgungen 
in mehr oder weniger grbSeren Mengen enthalten. 

Die Verv/endung von Oalciumatearat ergibt fOr das erflndunge- 
gemSSe Mittel die besten Ergebnisse. 

Die Brfindung wird durch die folgenden Beispiele nfiher er- 
Xautert. Alle Teile sind Gewiclitsteile. 

Beispiel ^ 

40 Teile Calciumstearat , 40 Teile Triathanolaminstearat vur- 
den in einem Mischgefafl aus rostfreiem Stahl bei 170® 0 ver- 
fltissigt t»nd durch f ortgesetztes Mischen homogenisicrt. Die 
f lUssige Masae \mrde dann in f lachen Pf annen bia aur Ver- 
festigung gekuhlt und dann in kleinen Brocken zerteilt oder 
mmm^^' ^^^^-^ ""^^^^^ Verwendung 

bereit. « 7 - 
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Bel8T>iel 2 2 

40 Tttile Calciiimstearat , 

40 Telle Triathanolaralnstearat , 

40 Teile Dipropylenglykoldibenzoat. 

Oas Calciumatearat und das l!rJLftthanolaiainstearat wurden t>ei 
160** 0 verfltissigt und xjnter RUhren homogenieiejpt «nd dazrn 
auf 150° C heruntergekUhtlt. 2u dieser flUsaigen Masse wurde 
unter RUhren das Dipropylenglykoldibeneoat gegeben. Dae re- 
sultierende Gemiach verfestigte slcJi belm Ktthlen und vmrde, 
wle in Beispiel 1, zerkleinert. 

Belsplel 3 

Die Eomponenten dieses Beispiels slnd die glelchen wle bei 
Beispiel 2 rait der Abweichung, daS 50 Sew. -Telle MineralOl 
ebenfalls zugeftlgt vmrden. Bas resultlerende Gemiseh wurde 
beim Abktihlen eine halbfoste Masse« Sie wurde welter ge- 
ktihlt und. solange sie nooh fliefifShig war, in Behfilter 
gegossen. 

Beispiel 4 

Bie Komponenten dieses Beispiels slnd die gleichen wle bel 
Beispiel 2 mlt der Abweicbung, daS zus&tzllch zwel Telle 
Triathylenglykoldibenzoat zugegeben wurden. Bie Herstel- 
lung der Mischung, das Kimien bis aum Verfestlgen des re- 
sultierenden Produkts aus der Mischung und die ansohliefiende 
Zerkleinerrtng erfolgte wle bei Beispiel 2. 

- 8 - 
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Selafilel 5 

Die Bestandteile dieses Ansatsses 8i»d die gleichen wie bei 
Belpplel 1 mlt der ADweichung. dafl anstellc Ton Calcium- 
Btearat Hagnesiurastearat verwendet wurde. UaS Hergtellen, 
KmUn bis zuat Verf eatigen des resultlerenden Produlrts und 
die Zerkleinerung erfolgte wie bel Boisplel 1. 

Baisplel 6 

Die Komponenten dieses Beispiels Bind die gleichen wie Del 
Beispiel 1 mlt der Abweichung, dafi anstelle von Oalciua- 
stearat Aluminiumstearat verwendet wurde. Die Herstellung, 
das Abkanisn bis zum Verfestlgen des resultlerenden Produlcte 
und das Zerkleinem erfolgte wie bei Beispiel 1. 

Beisoiel 7 

Die Komponenten in diesera Beispiel sind die gleichen wie 
bei Beispiel 1 mit der Abweichung, dafi anstelle von Calolum- 
stearat Bariums tear at verwendet wurde. Die Heretellung, das 
KUhlen bis zum Verfestlgen des resultlerenden Produkts und 
die Zerkleinerung erfolgte wie bei Beispiel 1 . 

Beispiel 8 

Die Komponenten in diesem Beispiel sind die gleichen wie 
bei Beisolel 3 mit der Abweichung, daS anstelle von Trl- 
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M thano lamina tearaty Ol^ri&thanolamlnoleat verwendet vurde« 
Die Hersteilung erfolgte wie bei Beiapiel 3- Das gektthlte 
Pfodukt war eine halbfeste Masse und vmrdet wie bei Bei* 
spiel 3f in BehUlter gegossen* 

Beispiel 9 

Die Komponenten dieses Beispiels sind die gleichen wie bei 
Beispiel 2 mit der Abweichung, daS anstelle von Dipropylen- 
glykdldibenzoat Dibutylphthalat vcrwondet wurde* Die Art 
der Herstelliing, das Ktihlen bis zvm Verfestigen vmd das 
Zerkleinern des resuLtierenden Produkts erfolgte wie bei 
Beispiel 2.^ 

Beispiel 10 

60 Telle Triathanolaminstearat und 4-0 Telle Calciums tesu?at 
warden verfliissigt und v/eiter wie bei Beispiel 1 verarbeiteto 



Beispiel 11 

^ Die Komponenten dieses Beispiels sind die gleichen wie bei 

Beispiel 10 mit der Abwelchung, daB 50 Telle MineralSl nach 
der Homogenisierung des Hittels zugemischt wurden. Das Mit- 
tel, welches in kalteni Zustand eine halbfeste Masse iBt» 
v/urde in noch gieSbarem Zustand in Bahalter gefilllt. 

- 10 ^ 
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Bttieplel 12 Ji 

Die Komponenten In dlesem Beispiel sind die gl«ichen wio 
bei Beispiel 2 rait der Abweichung, daB nach dem 2«mi8chen 
des Dipropylenglykoldibenzoata 30 Teile Wasoer -bsi 110° 
in Anteilen unter Rfihren augegeben wurden, 3>ie xesultie- 
rende Masse vmrde auf 90** heruntergektihlt land in Behftlter 
eingegossen. Das Produkt ist in icaltem.Zustand halbfeet. 

BelBPiel 13 

Die Kbmponenten in diesem Beispiel eind die gleichen vie bei 
Beispiel 2 mit der Abweichung. daS anstelle von Bipropylen- 
glykoldibenzoat Tricresylphospbat verwendet wrde. Die Her- 
stellung, das Ktthlen bis zum Verf estigen und die Zerkleine- 
rung des festen Materials erfolgte wie bei Beispiel 2. 

Beispiel 14 

Die Koraponenten in diesem Beispiel sind die glelchen wie in 
Beispiel 2 mit der Abweichtmg, daB anstelle des Dipropylen- 
glykoldibenasoats Dibutylphthalat und Tiricresylphosphat in 
einem VerhSltnis von 50 : 50 verwendet wurde. Die Herstel- 
limg, das Herabkuhlen bis zum Verf estigen und das Zerklei- 
nern des Materials erfolgten wie bei Beispiel 2. 

Beispiel 15 

Die Komponenten in diesem Beispiel sind die gleichen wie bei 
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Beisplel 1 mlt der Abweichung, dafl anstelle von Triathanol- 
aaiinstearat eine Mlechung von Triathanolaminstearat und 
Triftthanolamlnoleat in etnem Verhaitnls von 50 : 50 ver*- 
wendet^ wurde. Die Art dor Herstellung ist die gleiche wie 
bel Beisplel 1. Jedooh ist das Material in kaltem Zuetand 
eine halbf este Haese und wurde deshallj in nocb fltfd^lgem 
Zustand in geelgnete Transportbehaiter gegossen. 

Beisplel 16 

Die Komponenten dieses Beiepiels sind die gleicheri We bei 
Beisplel 2 mit der Abweichung, dafl das Caloiumstecwat zu- 
nMchst fiir slch allein verflflssigt wurde. Ebenso wurde das 
Triathanolaminstearat gesondert in eiedendem Wasser geltSst 
und in helfiem Zustand unter Rtihren in das Dipropylenglykol- 
dibenzoat eingetragen oder das Dipropylenglykoldibenaoat 
wird mit dem helBen Triathanolaminstearat vermischt. Dieae 
Mischung wurde dann mit dem fltisslgen Calciums tearat ver- 
elnigt und durch fortgesetztee Mlschen homogenlslert. Man 
Ilea die Masse auf Raumteraperatur abktihlen und zer?clelnerte 
sie dann auf ein^r Dr eiwalz en-Par bmtihle, um das Material 
frei von kSrnigen Teilchen und homogen zu machen. Das Pro- 
dukt ist, wenn der Wassergehalt mehr als 30 Gew. -Telle be- 
trfigt, ziemlich fliisslg. Es wurde in transportable Eehai- 
ter gegossen. 

- 12 - 
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Beiapiel 17 



40 Telle Oslciumstearat 

60 Telle Trlathanolsminstaarst 

HO Telle Dipropylenglykoldibonzost 

2 Telle Triathylenglykoldibenzoet 

5 Telle Peraffluol. 

Die Komponentan vmrden zum Verflussigen des Oalciums-tesrats 
und des Trlathanolamlnsteaxjets vmter Hubren euf 150** 0 er- 
hitzt. Das pasultierende Gemisch let nech dam Abkuhlen elne 
welche, Xaete Masse. Solange es noch fliissig war, vnirde es 
in Behaltar gegossen. 

Bel spiel 18 

Begtandtellei 

50 Telle Oalciumstearet 

60 Telle Trlathsnoleminstearst 

50 Telle Dlpropylenglykoldlbenzoat. 

Das Oelciumstearat wird In dem Dlpropylenglykoldibeazoet 
bel 170° 0 verflusslgb. Gesondert wlrd das Triathanolsmin- 
Btearat in sledendem Waaser gelost und dann in heiaaem Zu- 
stand imter Riihren mil: dem fluasigen Gemisch von Calcium- 
stearat und Dipropylenglykol vermischt. Die Masse wurdo 
dureh JTortgeaetztes Vermlschon homogenislert. Men liess slo 
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darrn suf Raumtemperatur abkiihlen. Sie vnirde dann auf einer 
Dreiwalaon-Parbmiihle verwalzt imd in geeignsta Behaltep ge- 
goesen odop sie wurda in unverwalateo Zu stand in geeigneta 
transportable Behalter einsefschiittet . 

BeiBPiel 1^ 

100 Telle Herzlatices von Vinylaeetat-Honopolymerisaten Oder 
-mischpolymerisaten mit mlndestans 60 Gewichtspro- 
zent Vinylacetat, Rest bestehend bus Acrylsaure- 
ester, Vinylchlorid, Vinyliden^ipj?td Oder Miechun- 
gen hiervon. 
3 Telle Salmiekgeist 25* 9i NH, 
20 Telle dee erf indungsgemassen Hittels nach einem dar Bel- 
epiele 1 bie 18, gelSst in 
We seer 

Titandi03cyd (Hutil) 
Cal&iumcarbonet (Krelda) 
Kaolin 
Talkuffl 
Wassar 

Hineralol (im wesentllchen a in Geniach von Kohl.en- 
wasserstoffan), insbesondere Paraffinol vom spozi- 
fisclien Gawicht 0,85 bis 0,95 (eine roffinierte 
Praktion von Minaralol) oder K^rosinol (die fiinfte 
Fraktion von Erdol) oder andere Erdoldeatillata 
vom Sledepunkt 185 bis 285** 0. 

- 14. ~ 
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6 Telle WeiohmscUer, insbesondere Dipropylenglylcoldi- 
benzost, TiMathyloaslyTsoldibenzost;, Diatbyleu- 
glykoldibenzoet;, DibutylphtUslst , Bis-Cdiathy- 
lenslylcolinonoatbyl^thor>hth6l8t), Dibutoiq^- 
atbylphthalst, Butylbenaylphthalsfe, Trlbutoxy- 
athylpUosphat, TricroeylpHosphat;, OctyldipHonyl- 
pbospha^ Oder Hischungen hiervon* 
0 3" Konservierunssmi"ttel 

3^0 Hydroxyathylcellulose, 2 56-ise LSsung in Wesser 

(Yerdickungsmit 1; el ) 
i " Tributylpliosphet . 



•Rais pleX 20 

100 Telle Herzlstlces wis bei Belsplel 19 
3 " Sslmislcgeist; 25 ^ NH^ 
lO « des erfinduagsgemasscn llittals nsch eiueia der 
Beisptele 1 - 18» gelSst in 

50 " Wosser 

5 Weicbnischer. wi© bei Beispiel 19 

5 " Minerslol wie bei Beispiel 19 

50 " Hydroxyatliylcellulose, 2 55-ige Losung ia Wssser 

1 '» Tributylpbosphst;. 

D8S erflndimgsgemasse Kittel kerm ia die Harzls^tices vor Ein- 

vmmimmmtB in.iiiniifiitr.M la Mflfifff iTMifiliS Blfilfi^^^^^^ ^^'^ 

ssmmensetzuns Oder vor Einverletbimg solcher Bestandteile .in 

die Herzlatices eingearbeitet werden. 

^ 15 - 
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D&s ££L1^trel ksxm such dlrekt la Irgendeinea Bestandteil 
der Zusammensetzimg vor Zugabe der Hdrslatlees einge- 
arbeitet vrerden^ 

Dss epfindimgsgomSssa Hittel kenn auch aum OJeH in die 
HarslaticQS und zim Soil in Irgandainea Bestandtell der 
Zusammensetsung elngeerbeitet warden* 



» 



Patentaaspriiche 
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Mittel, urn zusammensetzunsen auf der Basis von thermo- 
plestisolien, synthetischen Her^latices wasserbestanais 
zu naoben, dadurch g e k o n n a e i c h n e t, dasa 
•8 0,5 bis 100 Gew.-Toile Oalciuostoarat, Itesnesiuin- 
steatat, Bariumstearat. Aluminiuostearat oder elne Mi- 
achung biervon sowie 0,5 bis 100 Gew.-5§ Triatbanol- 
sminstearat, Triathanolaminoleat oder Miscbungea biervon 

entbSlt. 

Mittel nacb Ausprucb 1, dadurcb gekonnzeicb. 
n e t, dass ea zusStzlicb 0,5 bis 100 Gew.-^^ Banzoe- 
aauraostar, PbtbalsSureester, Pbosphorsauraes*er odar 
Misebungen biervon enthait. 

Mittel nacb Ausprucb 1 oder 2, dadurcb g o ^ e n n - 
z e i C b n e t. dass as zusatzllcb 0,5 bis 100 Gew.-^ 
Mineraiei, insbesondare ein Mineralol im Siedebeyreicb 
von 185 bis 285° 0 entbSlt. 

Mittel nacb Anaprucb 1 bis 3, dadurcb g e k e n n - 
a e i c b n a t, dass es 0.5 bis 100 6ew.-95 Wasser 
entbSLlt. 
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Description 
concerning the patent application 
of Leo Feit 

49, Daventry Court, Killamey, Johannesburg, South Africa, 

concerning 

Means for Making Compositions Based on Thermo- 
plastic Synthetic Resin Latexes Water Resistant 

The invention refers to means for making paints with compositions based on thermoplastic, 
synthetic resin latexes, that is to say, dispersions or emulsions of thermoplastic polymers or 
copolymers water resistant and/or waterproof. The means based on the invention may be 
incorporated into these compositions so that they are thereby made water resistant and also water 
repellent or water-proof after having evaporated the water which they contain in the air or by heating, 
for example to 1 00 to 1 70°C 

The invention especially refers to means for making paints with compositions based on resin 
latexes of vinyl acetate homopolymers or vinyl acetate copolymers water repellent and/or watertight 
and the latter contain at least 60 wt,-% vinyl acetate, whereas the remainder may be acrylic acid 
esters, vinyl chloride, vinylidene chloride or mixtures thereof. 

In principal the masses to be treated with the means of the invention are water-emulsion 
paints or water-oil-emulsion paints, water-emulsion paint materials or water-oil-emulsion paint 
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materials and dyes which may be used industrially or domestically, for example for painting 
purposes, as protective coatings or as adhesives. 

Latexes in the form of a resin polymerized in water have an emulsion system which contains 
water-soluble colloids which virtually keep their water solubility permanently. This is the reason 
why paint materials prepared therefrom swell up again after drying and are capable of reemulsifying 
if they come into contact with water. The binding ability of the resin contained in the latexes 
diminishes due to swelling. Reemulsifying has an unfavorable effect on the capacity to be washed 
off and on the durability of such paints. The use of such materials is therefore limited to such fields 
of application in which a high degree of water resistance is not essential or in which the painted 
surfaces are not subjected to the effects of weathering. 

Therefore, the problem of the present invention is to indicate means of treating the above- 
indicated materials with which they can be made watertight or even water repellent after having 
evaporated the water contained therein. In this way, materials come into being with a high degree 
of water resistance, a property which is essential for many protective paints or paints on surfaces 
exposed to the effects of weathering. 

Based on the invention, a means contains for treating synthetic resin latexes 0.5 to 100 parts 
by weight of calcium stearate, magnesium stearate, aluminum stearate, barium stearate or mixtures 
thereof and 0.5 to 100 parts by weight of triethanolamine stearate or triethanolamine oleate or 
mixtures thereof which liquefy at 1 50 to 230°C, homogenized by continuous mixing and cooled to 
room temperature after which they are comminuted or poured into containers as long as they are still 
liquid. 
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Mixtures of the above-mentioned type usually contain permanent water-soluble thickeners 
and/or other additives in noteworthy amounts in addition to the water-soluble colloids contained in 
the latexes. 

In such cases the invention provides a modified embodiment of the means of the invention 
for increasing the water resistance and also the water-repelling properties by means of additional 
additives. Suitable additives are 0.5 to 100 parts by weight of an ester of benzoic acid, an ester of 
phthalic acid, an ester of phosphoric acid or mixtures thereof and/or 0.5 to 100 parts by weight of 
a mineral oil. The preferred ester is dipropylene glycol dibenzoate or a mixture of dipropylene glycol 
dibenzoate with triethylene glycol dibenzoate. The preferred mineral oil is paraffin oil. 

The means of the invention has the advantage that it is soluble or dispersable in water, 
especially in hot water in spite of the presence of metal stearates which are neither soluble in water 
nor are they capable of being wetted by this latter and in spite of the presence of the above- 
mentioned esters and/or mineral oil additives are likewise insoluble and incapable of dispersing in 
water. 

In order to increase the solubility of the means of the invention 0.5 to 100 parts by weight 
of water may be added to the mixture after it is cooled to 100 to 140°C and it is still liquid at this 
temperature. 

In special cases it may also be desirable to modify the method of preparing the means of the 
invention by separately liquefying the metal stearate to be used and dissolving the triethanolamine 
stearate or triethanolamine oleate or mixtures thereof in 0.5 to 1 00 parts by weight of hot water after 
which the solution is added to the liquid metal stearate and the resulting mixture is homogenized by 
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continuous mixing and/stirring on a triple roller color mill. The above-mentioned additives in case 
they are used are added to the metal stearate before or after liquefaction. 

It is advantageous to dissolve or disperse the means of the invention in water, preferably in 
hot water before incorporating the above-mentioned compositions based on synthetic resin latexes. 
The water used for this purpose is removed from the water of the batch from which the material is 
to be prepared. It is advantageous to stir the solution or dispersion on a triple roller color mill in case 
it contains coarse particles. 

The incorporating of 10 to 20 parts by weight of the means of the invention into 
compositions of the above-mentioned type based on thermoplastic resin latexes is effective in 
making paints or coatings prepared therefrom watertight if any one of the means produced according 
to the following examples is used. If a means based on Examples 2,3,4, 10, 17 and 1 8 is used then 
the paint is additionally made water repellent, 

Triethanolamine stearate is the reaction product of 220 parts by weight of stearic 
acid/palmitic acid which in a technical grade contains other acids in an amount of a total of 1 to 20 
wt.-%, for example oleic acid, linolenic acid [Linoleinsaure] and/or myristic acid with 1 10 to 120 
parts by weight of triethanolamine which in a technical grade usually contains a total of 5 to 20 wt.- 
% of other amines such as ethanolamine and/or diethanolamine. The reaction takes place whenever 
the triethanolamine heated beforehand to 50 to SO'^C is added to the fatty acid heated beforehand to 
80 to 90'^C for liquefaction with vigorous stirring. Mixing is continued until the reaction is complete 
which can be determined if a drop is placed onto a cold surface and it quickly hardens into a soHd 
mass. 
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Triethanolamine oleate is the reaction product of 220 parts by weight of oleic acid which in 
a technical grade usually contains a total of 1 to 20 wt.-% of other acids such as stearic acid, palmitic 
acid, linolenic acid, linoleic acid and myristic acid with 110 to 120 parts by weight of 
triethanolamine which in a technical grade usually contains 5 to 20 wt.-% of other amines such as 
ethanolamine and/or diethanolamine. Both components are mixed together in the cold state with 
vigorous stirring until the reaction is complete which is indicated by the mass becoming gelatinous 
and thick. The exothermal heat of reaction which develops during the mixing suffices for the 
reaction to run its course. 

Calcium stearate, magnesium stearate, aluminum stearate and barium stearate are 
commercially available in standards grades which are sufficient for purposes of the present 
invention. Consequently, the present invention is not only feasible with pure substances whose 
physical and chemical properties are well known, but also with technical products which usually still 
contain contaminants in more or less large amounts. 

Using calcium stearate gives the best results for the means of the invention. 

The invention will be described in greater detail by means of the following examples. All 
parts are parts by weight. 
Example 1 

40 parts of calcium stearate, 40 parts of triethanolamine stearate were liquefied in a stainless 
steel mixing vessel at 170°C and homogenized by continuous mixing. The liquid mass was then 
cooled in flat pans until solidified and then comminuted or granulated into small fragments. The 
means was then prepared for further application. 
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Example 2 

40 parts of calcium stearate, 

40 parts of triethanolamine stearate, 

40 parts of dipropylene glycol dibenzoate. 

The calcium stearate and the triethanolamine stearate were liquefied at 160^C and 
homogenized with stirring and then cooled to 130°C. With stirring dipropylene glycol dibenzoate 
was added to this liquid mass. The resulting mixture solidified when cooled and was comminuted 
as in Example 1 . 

Example 3 

The components of this example are the same as in Example 2, except that 50 wt.-% of 
mineral oil was also added. The resulting mixture became a semisolid mass when cooled. It was 
cooled further and as long as it was still capable of flowing it was poured into containers. 

Example 4 

The components of this example are the same as in Example 2, except that two parts of 
triethylene glycol benzoate was also added. The preparing of the mixture, the cooling until the 
resulting product solidified from the mixture and the subsequent comminution took place as in 
Example 2. 

Example 5 
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The components of this batch are the same as in Example 1, except that instead of calcium 
stearate magnesium stearate was used. The preparing, cooling until the resulting product solidified 
and comminution took place just as in Example 1. 



Example 6 

The components of this example are the same as in Example 1, except that instead of calcium 
stearate aluminum stearate was used. The preparing, cooling until the resulting product solidified 
and comminution took place just as in Example 1 . 

Example 7 

The components in this example are the same as in Example 1, except that instead of calcium 
stearate barium stearate was used. The preparing, cooling until the resulting product solidified and 
comminution took place just as in Example 1 . 

Example 8 

The components in this example are the same as in Example 3, except that instead of 
triethanolamine stearate, triethanolamine oleate was used. The preparation took place just as in 
Example 3. The cooled product became a semisolid mass and just as in Example 3 it was poured 
into containers. 



Example 9 
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The components of this example are the same as in Example 2, except that instead of 
dipropylene glycol dibenzoate dibutyl phthalate was used. The preparing, cooling until the resulting 
product solidified and comminution took place just as in Example 2. 

Example 10 

60 parts of triethanolamine stearate and 40 parts of calcium stearate were liquefied and 
processed further just as in Example 1. 
Example 1 1 

The components of this example are the same as in Example 10, except that 50 parts of 
mineral oil was added after homogenizing the means. The means which in the cold state is a 
semisolid mass was poured into containers in a still pourable state. 

Example 12 

The components in this example are the same as in Example 2, except that after mixing the 
dipropylene glycol dibenzoate 30 parts of water was added at 1 10°C in portions with stirring. The 
resulting mass was cooled to 90°C and poured into containers. The product is semisolid in the cold 
state. 

Example 13 

The components in this example are the same as in Example 2, except that instead of 
dipropylene glycol dibenzoate tricresyl phosphate was used. The preparing, cooling until 
solidification and comminution of the solid material took place just as in Example 2. 



Example 14 
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The components in this example are the same as in Example 2, except that instead of 
dipropylene glycol dibenzoate dibutyl phthalate and tricresyl phosphate were used in a 50 : 50 ratio. 
The preparing, cooling until solidification and comminution of the solid material took place as in 
Example 2. 

Example 15 

The components in this example are the same as in Example 1, except that instead of 
triethanolamine stearate a mixture of triethanolamine stearate and triethanolamine oleate was mixed 
in a 50 : 50 ratio. The type of preparation is the same as in Example 1 . However, the material in the 
cold state is still a semisolid mass and it was therefore poured into suitable transport containers in 
the still liquid state. 

Example 16 

The components of this example are the same as in Example 2, except that calcium stearate 
was initially liquefied alone. In the same manner, the triethanolamine stearate was dissolved 
separately in boiling water and introduced in the hot state with stirring into the dipropylene glycol 
dibenzoate or the dipropylene glycol dibenzoate is mixed with hot triethanolamine stearate. This 
mixture was then combined with the liquid calcium stearate and homogenized by continuous mixing. 
The mass was allowed to cool to room temperature and it was then comminuted on a triple roller 
color mill in order to make the material free of granulated particles and homogeneous. If the water 
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content is more than 30 parts by weight, the product is rather free flowing. It is poured into 
transportable containers. 

Example 17 
Components: 

40 parts of calcium stearate 

60 parts of triethanolamine stearate 

40 parts of dipropylene glycol dibenzoate 

2 parts of triethylene glycol dibenzoate 

5 parts of paraffin oil. 

The components were heated to 160°C until the calcium stearate and triethanolamine stearate 
liquefied with stirring. The resulting mixture after cooling is a soft, solid mass. As long as it was 
free flowing it was poured into containers. 

Example 18 
Components: 

50 parts of calcium stearate 

60 parts of triethanolamine stearate 

30 parts of dipropylene glycol dibenzoate. 

The calcium stearate is liquefied at 1 70°C in dipropylene glycol dibenzoate. The triethanol- 
amine stearate is dissolved separately in boiling water and then in the hot state with stirring it is 
mixed with the liquid mixture of calcium stearate and dipropylene glycol. The mass was 
homogenized by continuous mixing. It was then allowed to cool to room temperature. It was then 
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rolled on a triple roller color mill and poured into suitable containers or in the unrolled state it was 
poured into suitable transportable containers. 

Example 19 

100 parts of the resin latexes of vinyl acetate homopolymers or vinyl acetate copolymers with at 
least 60 wt.-% vinyl acetate, with the remainder consisting of acrylic acid ester, vinyl 
chloride, vinylidene chloride or mixtures thereof 

3 parts of aqueous ammonia 25% NH3 

20 parts of the means of the invention based on one of Examples 1 through 1 8, dissolved in 

50 parts of water 

1 00 parts of titanium oxide (rutile) 

110 parts of calcium carbonate (chalk) 

90 parts of kaolin 

1 5 parts of talcum 

135 parts of water 

5 parts of mineral oil (essentially a mixture of hydrocarbons), especially paraffin oil with a 
specific weight of 0.85 to 0.95 (a refined fraction of mineral oil) or kerosene oil (the fifth 
petroleum fraction) or other petroleum distillates with a boiling point of 1 85 to 285''C. 

6 parts of plasticizers, especially dipropylene glycol dibenzoate, triethylene glycol dibenzoate, 
diethylene glycol dibenzoate, dibutyl phthalate, bis-(diethylene glycol monoethylether 
phthalate), dibutoxyethyl phthalate, butyl benzyl phthalate, tributoxyethyl phosphate, tricresyl 
phosphate, octyldiphenyl phosphate or mixtures thereof 



• 
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0.3 parts of preservative 

300 parts of hydroxyethylcellulose, 2% solution in water (thickener) 
1 part of tributyl phosphate. 

Rxample 20 

100 parts of resin latexes just as in Example 19 

3 parts of aqueous ammonia 25% NH3 

10 parts of the means of the invention based on one of Examples 1-18, dissolved in 

50 parts of water 

5 parts of plasticizer just as in Example 1 9 

5 parts of mineral oil just as in Example 1 9 

50 parts of hydroxyethylcellulose, 2% solution in water 

1 part of tributyl phosphate. 

The means of the invention may be incorporated into the resin latexes before incorporating 
the same into other ordinary components of the composition or before incorporating such 

components into the resin latexes. 

The means may also be incorporated directly into any component of the composition prior 

to adding the resin latexes. 

The means of the invention may also be incorporated in part into the resin latexes and in part 

into any component of the composition. 
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Claims 



1. Means for making compositions based thermoplastic, synthetic resin latexes water 
resistant, characterized by its containing 0.5 to 100 parts by weight of calcium stearate, magnesium 
stearate, barium stearate, aluminum stearate or a mixture thereof as well as 0.5 to 100 parts by weight 
of triethanolamine stearate, triethanolamine oleate or mixtures thereof 

2. Means based on Claim 1, characterized by its additionally containing 0.5 to 100 wt-% 
the ester of benzoic acid, the ester of phthalic acid, the ester of phosphoric acid or mixtures thereof. 

3. Means based on Claim 1 or 2, characterized by its additionally containing 0.5 to 100 wt.- 
% mineral oil, especially a mineral oil in the boiling range from 185 to 285°C. 

4. Means based on Claims 1 through 3, characterized by its containing 0.5 to 100 wt.-% of 

water. 



